PREFABRYKOWANE
DOMY DREWNIANE

nowa technologia budowy doméw drewnianych




TASMOWA PRODUKCJA PREFABRYKATOW

DO BUDOWY DOMOW DREWNIANYCH

to ekonomiczna, innowacyjna, szybka i tania
w uruchomieniuv produkcja prefabrykatéw

W Polsce ilo$¢ budowanych doméw drewnianych szkieletowych w ostatnich 5 latach podweita
sig. Ze wzrostem zapotrzebowania na budowe doméw w technologii drewnianej powinien
zmieni¢ sie radykalnie sposéb budowania, powinna to byé zmiana technologii budowy, zamiast
zbijania elementéw na budowie pod chmurkq na technologie przemystowq w poréwnaniu np.
do tasmowej produkcji butéw, ubran czy samochodéw.

Dzi§ nikomu nie przyjdzie do glowy, aby
buty zamawiaé u szewca a garnitur
u krawca to drogo i diugo trzeba czekaé.
Kupujemy produkty wykonywane seryjnie
na tasmie produkcyjnej dlatego, ze sq
tansze od tych zamawianych.

Powstajq domy tzw. modutowe, ich montow-
anie jest juz pod dachem, ale kazdy elem-
ent (kazda $ciana) jest montowany indyw-
idualnie dla jednego konkretnego budynku
dla jednej sciany, co staje sie technologiq
nieelastyczna. Przy montazu muszq praco-
waé pracownicy znajgcy budownictwo
drewniane szkieletowe.

CO TO JEST PREFABRYKACJA?

Budownictwo prefabrykowane to metoda budowania polegajgca na wykonywaniu sposobem
przemystowym — tasmowym w zaktadzie prefabrykacji elementéw budowlanych a po prze-
wiezieniu ich na budowe i ich montowanie — lqczenie na budynku.

Prefabrykacja zapewnia:
przyspieszenie prac budowlanych,
wysoka precyzja wykonania — prefabrykaty wykonywane w szablonie,
uniezaleznienie sig od warunkéw atmosferycznych,
podniesienie jakosci wytwarzanych elementow,
zmniejszenie kosztéw produkcii,
skrécenie czasu budowy,
zatrudnienie pracownikéw przyuczonych do wykonywanych prac
oraz precyzyjne wymiarowanie tak elementdw, jak i konstrukcji obiektu.

g S SRR

W MSB system prefabrykaty wykonywane sq w hali produkcyjnej na specjalnie przygotowa-
nych stotach ciesielskich, niekupowane za duze pieniqdze od producentéw systemow, tylko
wykonujemy je we wiasnym zakresie z tarcicy wedlug rysunkéw otrzymanych od projektanta
systemu.

W MSB system montowane sq wszystkie
prefabrykaty potrzebne do budowy calego domu drewnianego




DOMY PREFABRYROWANE

MSB system

PRODUKCJA PREFABRYKATOW

Przedstawiam kompleksowe rozwiqzanie tasmowej produkeiji prefabrykatéw na stole ciesiels-
kim w szablonie. Produkcja prefabrykatéw jest wydajng, ekonomiczng oraz zapewnia szybki
montaz bez zbednych postojéw, oraz bardzo dobrqg doktadnosé i powtarzalnosé wymiaréw
produkowanych prefabrykatéw.

Produkcja prefabrykatéw— nie fasmowa

Kompleksowa produkcja prefabrykatéw w MSB system charakteryzuje sie:
v bardzo niskimi kosztami umaszynowienia,
v elastycznosciq zastosowania — montaz jak klocki LEGO,
tasmowa produkcja prefabrykatéw, ktéra powoduje zmniejszenie kosztéw produkdji,
komputerowe zarzqdzanie produkejq na hali produkeyinej i montazem na budowie,
cala produkcja prefabrykatéw na stotach ciesielskich w szablonie,
montaz calej produkcji przez osoby przyuczone do poszczegdlnych czynnosci,
projektowanie prefabrykatéw CAD,
projektowanie budynkéw w systemie CAD i MSB system,
elastycznosé zastosowania prefabrykatéw w budownictwie,
harmonogram produkcji prefabrykatéw i montazu na budowie wg MSB system

A N T T U U N

Do produkeji prefabrykatéw i montazu na placu budowy nie zatrudniamy wykwalifikow-
anych pracownikéw znajgeych budownictwe szkieletowe drewniane, tylko pracownikéw
przyuczonych do wykonywania powierzonych prac. Pracownik winien wykonywaé
swojq prace zgodnie z instrukejg montazu i komputerowego harmonogramu pracy.

WYPOSAZENIE ZAKLADU

Aby uruchomi¢ produkcje prefabrykatow nalezy:

v wykonaé stét do przycinania tarcicy recznq pilq ukosnicg,

v wykonaé — zbi¢ we wlasnym zakresie stoty ciesielskie,

v" wykonaé na stole ciesielskim zastawki do montazu prefabrykatéw.
Aby uruchomié produkcje nalezy kupié lub wykorzystaé
posiadany sprzet:

v gwozdziarki 3" i 5" po 3 sztuki,

v wozki transportowe 4 szt.,

v pity ukosnice 3 szt. (o szerokosici ciecia 24 em),

v stél do cigcia ptyt z przesuwnym blatem,

v' 3,0 — 4,0 m3 tarcicy C24

v" oraz powierzchnia do produkcji prefabrykatéw minimum
ok. 200 m’ zalecana wieksza ok. 400 m”



ORGANICACJA PRACY PRZY TASMOWEJ PRODUKCJI PREFABRYKATOW

PRZYKLADOWY WYDRUK KOMPUTEROWY ZAKRESU KIEROWANIA PRODUKCJA NA STANOWISKACH
PRZYGOTOWANIA | MONTAZU PREFABRYKATOW

r DOSTAWA DOGIECIE SEGRAGACJA MONTAZ MAGAZYN |
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TASMOWA PRODUKCJA PREFABRYKATOW

DOSTAWA TARCICY A

Tarcica do wstepnej obrébki jest dostarczana na
podstawie wykazu komputerowego MSB system,
do hali produkcyjnej wediug ilosci | diugosci
elementéw, joka jest potrzebna do wstgpnej
obrébki.

OBROBKA

-~ DOCIECIE TARCICY B

Na stanowisku dokonuje sie docinania elementéw
wg. wykazu komputerowego MSB system
na wymiar wedlug symbolii dlugosci elementéw.
Docinanie jest wg szablonu z zaznaczong dtugos-
ciq i symbolem elementu do dociecia.

SEGREGOWANIE

ELEMENTOW C

Po docigciv na wymiar elementy sq rozkladane
wg wydruku komputerowego w odpowiedniej
ilodci i dlugosdci na poszczegdlne stanowiska
w zaleznosci od szerokosci montowanego prefab-
rykatu (240,180,150i 120/90).

PRODUKCJA

PREFABRYKATOW D

Montaz prefabrykatéw jest wykonywany
w szablonie na stolach ciesielskich. Elementy sq
vkladane w szablonie i zbijane. Na poszczeg-
élnych stotach ciesielskich montowane sq prefab-
rykaty wedlug rysunkéw i komputerowego
wydruku MSB system.




Program komputerowy podaie ile i jakich prefabrykatow nalezy wykonaé na danym stole ciesiels-
kim. Prefabrykaty montuje sie na szablonie z oznaczonymi miejscami na przeznaczone tak, aby
elementy zachowatly identyczne wymiary dla wszystkich prefabrykatéw.

Komputerowe zarzqdzanie i montaz na stotach ciesielskich w szablonie czyni produkcje wydajng
i zapewnia bardzo dobrgq stabilnoéé prefabrykatéw i dokladng powtarzalnosé wymiaréw.

EKSPEDYCJA E

Zatadunek prefabrykatéw bedzie zalezat od rodzaju transportu na budowe i sposobu montazu
prefabrykatow.

Transport na budowe zalezy od:

v montaz prefabrykatéw z samochodu,

v" roztadunek prefabrykatéw na budowie — na sktad,

v transport prefabrykatéw pionowo — samochéd niskopodwoziowy,

v transport prefabrykatéw poziomo —samochéd skrzyniowy,

v dlugosé samochodu transportujgcego prefabrykaty.

Dla kazdego rodzaju, sposobu transportu i roztadunku kemputer poda kolejnoéé zatadunku prefab-
rykatéw na samochdd, co utatwia prace i przyspieszy montaz na budowie.

MSB system

arch. Marek Stamistaw Bajer




PRACE NA BUDOWIE

Prefabrykaty sq dostarczane na plac budowy zgodne z harmonogramem. Sposéb montazu jest
uzalezniony od typu transportu, rodzaju zastosowanego diwigu oraz od uwarunkowania

na dzialce.

Meontazysta prefabrykatéw dostaje wydruk rzutu
kondygnacji z zaznaczonq kolejnosciq montazu,
miejscem montazu i nazwq prefabrykatu.
Montazysta jest nauczony jak montowaé poszc-
zegdlne prefabrykaty — nie musi znaé sie
na budowie doméw szkieletowych drewnianych,
Preferowany montaz prefabrykatéw to montaz
bezposrednio z samochodu na budynek.

HARMONOGRAM CALEGO ZADANIA
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Przedstawiam graficzny harmeonogram catego zadania budowlanego, poczqwszy od zlecenia
na budowe domu poprzez prace architekta, zaklad prefabrykacii a skoficzywszy na montazu
prefabrykatéw na budowie. Osobq nadzorujgeq pod wzgledem merytorycznym cate zadanie
jest architekt dajgcy rysunki wykonawcze i montazowe na poszczegdlne fazy produkcji
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Zlecenie od inwestora na budowe domu otrzymuje biuro handlowe — generalny wykonawca
natomiast architekt 1 zaklad prefabrykacji sq podwykonawcami scisle wspotpracujgeymi
i nawzajem tworzgcy jeden zespét.
Fundament tradycyjny lub ptyte fundamentowq wykonuje wykonawca jako odrebne zlecenie
od Inwestora.
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MSB system

CO NALEZY DO ARCHITEKTA

Do zadan architekta w calym procesie budowy nalezy:
uzgadnia z Inwestorem projektu domu,
wykonuje projekt architektoniczny do pozwolenia na budowe i projekt techniczny,
po otrzymaniu pozwolenia na budowe wykonuje wykaz prefabrykatéw do wykonania
w zakladzie prefabrykacii,
harmonogram prac przy montazu prefabrykatow,
rysunki montazowe,
kolejno$é montowania prefabrykatéw na budowie,
szkoli w zakresie produkcji prefabrykatéw w zaktadzie produkcyjnym,
szkoli w zakresie montazu prefabrykatéw na budowie,
wydaje katalog projektéw powtarzalnych dla biura handlowego,
nadzér nad uruchomieniem produkcji prefabrykatow,
ocena techniczna wykonywanych prefabrykatéw — certyfikat produktu (prefabrykatu).
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Pod wzgledem merytorycznym architekt nadzoruje nad catym procesem budowy
od projektu budynku do montazu prefabrykatéw na placu budowy.

Jestem inzynierem architektem z ponad 30 = to letniq praktykq w zawodzie architekta.
Posiadam uprawienia projektowe architektoniczne i konstrukcyjne oraz uprawnienia wykon-
awcze do kierowania, nadzorowania i kontrolowania budowy, kierowania i konirolowania
wytwarzania konstrukcyjnych elementéw budowlanych oraz ocenianie i badanie stanu tech-
nicznego obiektéw budowlanych.

CO NALEZY DO GENERALNEGO WYKONAWCY

— BIURA HANDLOWEGO

Do zadan biura handlowego — generalnego wykonawcy budowy nalezy:
¥ stata wspélpraca z Inwestorem, architektem i zakladem prefabrykacyjnym,
v" zlecenie na wykonanie projektéw architektonicznego i technicznego,
v' zlecenie zaktadowi produkcyjnemu wykonanie prefabrykatéw,
¥ transport prefabrykatéw z zaktadu produkecyjnego na budowe,
v montaz prefabrykatéw na budowie,
v Na zlecenie Inwestora wykonywaé pezostate prace budowlane wykonczeniowe.

CO NALEZY DO ZAKLADU PREFABRYKACJI

Wykonanie prefabrykatéw na zlecenie generalnego wykonawcy i na podstawie komput-
erowego wykazu w MSB system rysunkéw prefabrykatéw otrzymanych od architekta.

Na odrebne zlecenie Inwestora generalny wykonawca bedzie wykonywal prace instalacy-
ine i wykonczeniowe.

Zaklad prefabrykacyjny moze przejgé wszystkie zadania biura handlowego lub
na dodatkowe zlecenie moze organizowac transport prefabrykatéw na budowe i ich
montaz na budynku.







